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Speed Up-projektets delar
g‘,ﬁe‘;@ P P-pProj

Steg 1

Forsta steget | Speed Up startade i mitten
av 2021 och avslutades sommaren 2023. Eft
antal féretag fick stdéd i sin omstallning fill
hallboara material. Tvd projektdr &r dock en
alltfor kort tid for att bygga upp en
forankrad och I&dngsiktig struktur.
Omstéaliningen till hélllbara material ér
komplex och kraver samverkan mellan
mdnga olika aktoérer, inte bara
materialinnovatorer.

Steg 2

| ett andra steg har nu en studie
genomforts genom referensgrupper,
digitala studiebesdk samt intervjuer med
smd& och medelstora féretag (SMF) i
Halland om deras instdlining och strGvan
att bli mer hdllbara, innovativa och
konkurrenskraftiga. Ett antal intervjuer har
ocksd gjorts med kommuner, akademi och
andra aktorer som stodjer foretagens
utveckling och omstalining.

Slutsats

Slutsatsen ar att omrddet cirkularitet och hdllbara material behdver
ta sikte mot I&ngsiktighet och kontinuitet for att starka utvecklingen
av klimatpositiva insatser i Halland och samtidigt bidra fill okas
konkurrenskraft.

Test- & innovationsmiljder efterfrdgas och anses viktiga for att driva
foretagens utveckling, innovation och omstalining mot en cirkular
ekonomi, sarskilt inom det prioriterade smart specialiseringsomrddet
hdalloara material. Det mdste ocksd vara fokus pd stdd Hill
affarsutveckling. Aktérerna i stodsystemet behdver utveckla sin
samverkan och arbeta mot gemensamma mal.

Nasta steg

Studien foresldr som ett fredje steg i Speed Up att TEK
Kompetens/IUC Halland tar lead och tillsammans med Hogskolan i
Halmstad (Fablab) och eventuellt andra aktérer tar ansvar for det
fortsatta arbetet med hallbara material.

Visionen ar aft eft somldst samarbete mellan aktdrer och en
sammanhdllen organisering kan stérka mojligheterna att initiativ ska
leva vidare och fortsatta gora skillnad dven efter att enskilda projekt
ar avslutade.



Vad ar ett hallbart material?

Hallbar materialanvéndning

e Design for funktion

e Resurssndlt anvéndande av materialet
e RAtt livsldngd hos produkten

e Ateranvéndning

Hallbara materialalternativ, lagt
koldioxidbidrag

e Biobaserad révara

« Atervunnen révara

o Atervinningsbar

Kdlla: Biolnnovation



Genomforda intervjuer

Foretag (28 st) inom olika branscher
Tillverkningsindustri

Konfektion

Interidr

Skogsindustri

Konsumentprodukter

Livsmedel

Ml

Intervjufrdgornas innehall

Groén omstallning, cirkularitet och
héllbarhet

Héllbara material och restprodukter
Resurser inom féretag och
organisationer

Ovriga synpunkter

Stodsystem (15 st)

Aktdrer som stodjer foretags utveckling

(kommuner, stddaktorer och

hogskola/akademi)

Intervjufragornas innehall

De storsta utmaningarna for Halland
Den egna organisationens
roll/uppdrag

Kunskap om andra aktorers arbete
Vilka samarbeten finns idag

Hur kan/bdr samverkan utvecklas
Hur bor arbetet med hallbara
material utvecklas

Malbilder for ett samordnat
innovationssystem



Hallbara material —= anvandarfas och val av material

Materialgrupper som identifierades

* Textilier (bio- eller fossilbaserade, atervunna), (8)
- Svart hitta hégfunktionella textilier som ér
Atervinningsbara och biobaserade

* Plast/polymerer (inkl fossilbaserade textilier) (16)
- Vanligt férekommande i férpackningar.

- Okad anvandning av &tervunnen plast och
onskan om annu mer.

- Vissa stravar efter att undvika plast och séker
alternativa révaror.

- Andra ser plast som mycket funktionell, vilkket
férianger produkters livslidngd och ger skydd.

* Skogsbaserade material, exv papper, virke (5)

* Metall och plat (7)
- Fossilfritt och atervunnet intressant

Vi arbetar inte
med material
eller anvandarfas

4%

v

Vi arbetar med att
forlanga livslangd,
funktion eller
andrahandsvarde i
anvandarfasen.
19%

Vi arbetar med att
valja material som
har Iag klimat- och
miljépaverkan
7%

Vi arbetar bade med
anvandarfas och
materialval.
70%



Hallbara material — uvtmaningar och mojligheter

Anvandning av atervunnet material:

Mdanga forsdker anvénda material som har
Atervunnits s& mycket som majligt. Det finns ett dkat
intresse for att undersdka hur material kan
Atervinnas, bdde genom mekaniska och kemiska
processer.

Svarigheter med att hitta hallbar information: M&nga
lyfter fram svérigheten med att f& fram tillférlitlig
information och data om vad som verkligen ar
héllbart. Det inkluderar processer som Life Cycle
Assessments (LCA) och andra metoder for att
utvardera hdllbarheten hos material och produkter.

Utmaningar med begreppen: Diskussionen kring
biobaserade material, &tervinningsbara alternativ
och l&ng livsidngd ar viktig, men det dr ocksd tydligt
att dessa begrepp inte alltid kan kombineras utan
att ndgot av dem blir lidande. Det dr en balansgdng
mellan olika aspekter.

"viktigt att det finns nagon typ av
atervinningsprocess”

"design, tillverkning, anvandning,
atervinning/ateranvdandning”

"cirkulara ar det viktigaste, inte vem
som tar materialet vidare”

"processer for atervinning ska
finnas pa plats”

"hur cirkulera vid end-of-life?”



Hallbara material — restmaterial och andrahandsprodukter

Det finns ett intresse for att ta in restfloden/andrahandsmaterial men det ar i dagslaget inte mojligt aft ta
in detta flddena.

30-40% svarar att de sannolikt inte skulle kunna ta in restfldden/andrahandsmaterial fradn andras fldden.

Utmaningar:

e HOga krav i offentliga miljder avseende exempelvis brand, ljud och emissioner, dyra
kvalificeringstester hos exempelvis RISE

e Svart hitta komponenter av restmaterial

e Vdardekedjan for reststrommarna ofta inte existerande. Om de finns s& ar det ofta fér metaller eller
plastgranulat.

e Spdrbarhet, kvalitet och pris

e FOr stort gap mellan labb och stdrre produktionsvolym



Hallbara material —= anvandarfas och val av material

Drygt 50% av foretagen anvander eget

4. Har ni nagon restprodukt som ni tar tillvara i er egen produktion?

Spi": 26 svar
e Textilier, som kantklipp eller restlager @ Ja
@ Nej
® Vet gj

e Plast/polymerer (kan dven vara
fossiloaserade textilier), &terigen en av
de |lattast anvandbara strommarna

e Skogsbaserade material som exempelvis
papper, virke, spill fran rivning eller
produktion, men dven tallolja, terpentin
och metanol ndmns

e Metall och pldt, dér samarbete med
exempelvis Stena ar en viktig del

Aven om féretagen vill minimera sin andel spill s& tror man att det tar manga Ar innan det inte l&dngre
uppkommer spill i processerna.



Hallbara material —= anvandarfas och val av material

Samarbete kring spillhantering: Foretag behdver vara beredda att integrera
andras spill i sin produktion for att komplettera sin egen spillstrdm och effektivt
bli av med spill.

Atervinningens betydelse: 12 av 20 féretag har &tervinningsfléden, ofta ill
Stena Recycling, viket understryker vikten av &tervinning for att hantera spill.

Hallbarhet och volym: Det betonas aftt "limited editions" inte &r hdllbart och
att volym &r viktigt for effektiv atervinning.

Fordelar med industrispill: N&gra noterar férdelarna med att anvénda
industrispill, eftersom det ar kontrollerat och renare dn andra spillstréommar.

Utbildning av medarbetare: Det dr viktigt att utbilda personalen om vardet av
reststrommar och effektiva metoder for mellanlagring och komprimering,
sarskilt med tanke p& utrymmesbegrénsningar.

Utmaningar med tiligang till atervunna ravaror: Ett féretag har etablerade,
atervunna révarustrommar frdn Asien och ser att Sverige och Europa é&nnu
inte kan erbjuda samma kvalitet och volym av &tervunnet material, vilket
pekar pd en utmaning for den inhemska marknaden.

"Ja, men det dr svart att
trdnga igenom med
restprodukter samt matchar
volymer for alternativa behov
samt garanterar kvalitet, dvs
sammanstalla materialdata
och materialspecifikationer”

"Plus om det gdr att bliav med
restprodukter gratis alt. betala
for transport for att kunna
kommunicera och anvanda i
marknadsféring. Bast ar om det
gdr att skicka till samma
mottagare. Inte core business
att képa/sdlja spill, ser
konceptet TexChange som
infressant.”



Gron omstdlining — cirkularitet och hallbarhet

| intervjuer med foretag fram kom det att de
anser att arbeta mer cirkulart och hallbart
innebar at:

Identifiera och dvervinna utmaningar sdsom hoga
kostnader och bristande kunskap om tekniska
omstdaliningar fill cirkul@ra material, samt sékerstélla
funktion och héllbarhet av dessa material till kunder.

Fokusera pd att minska klimatavirycket genom att
producera produkter som bidrar till den gréna
omstallningen och genom aftt arbeta med leverantdrer
for att forbattra héllbarhetsprestandan i hela
vardekedjan.

Utforska alternativ till fossila oljeprodukter och hantera
energifrégor, inklusive lagring av férnybar energi, som
kan innebdra anvandning av metanol eller vatgas.

Overkomma interna hinder sdsom begrdnsade resurser
och svarigheter att pdverka leverantérer, samt stréva
efter hdllbarhet frdn produktion till kund.

Genomfora atgarder for att hantera restmaterial och
oka anvandningen av atervunnet material.

Mota branschkrav och konsumentkrav for hdllbara
produkter och tjénster, samt utbilda och engagera
personalen for att forodttra forstdelsen for héllbarhet.

Arbeta med att utveckla hdllbarhetsprofiler for féretaget
och integrera hdllbarhet i aff@rsmodellen for att starka
konkurrenskraften.

Forstd och hantera hinder sésom komplexa krav och
tester for hallbarhetscertifieringar, samt sékerstdlla
tillr&ckliga resurser fér att genomfdra ndédvandiga
omstdaliningar.

Implementera cirkul@ra och héllbara principer i hela
organisationen, frdn arbetsytor och energikonsumtion fill
affarsbeslut och samarbete med kunder och partners.



omstallning

Relevanta omraden for stod

Affarsutveckling.

Material- och produktutveckling.

F& koll p& foretagets och produkternas
klimatpdverkan.

Datainsamling for berdkningar.
Omstalining till cirkulara affarsmodeller.
Policys kopplade fill arbetsmiljé och
héllbarhet.

Mindre féretag kan ha svart att ta sig tid
till att sdka stoéd, darfor attare att arbeta
vidare som forr.

Resurser inom foretag och organisationer — behov av stod for

6.3 Hur stort behov av stod har ni for att paskynda omstéllningen att bli mer cirkuldra och/eller

hallbara?
27 svar

10,0

9 (33,3 %)

7.5

6 (22,2 %)
20 5 (18,5 %)

4 (14,8 %)

2,5
2 (7.4 %)

7 %
0,0 LE.7-%)



omstallning

Typ av stod for hallbarhetsarbetet

Information om cirkuldra material och
dess egenskaper och hur inforliva de
cirkulara affarsmodellerna.

Kontaktndt och kompetens som hjalper
till att driva frdgorna och sétter dom
hoégre upp P& agendan.

Experter / konsulter som kan hjalpa till att
satta vetenskapliga mal, analysera
produkter, géra héllbarhetsredovisning,
Guidning och expertis i alla kommande
krav och regelverk.

Allman inspiration och kunskap om
héllbarhet och var man som féretag ska
borja med.

Verksamhetscheckar

Resurser inom foretag och organisationer — behov av stod for

6.3 Hur stort behov av stod har ni for att paskynda omstéllningen att bli mer cirkuldra och/eller

hallbara?
27 svar

10,0

9 (33,3 %)

7.5

5,0 6 (22,2 %)
; 5 (18,5 %)

4 (14,8 %)

2,5
2 (7.4 %)

1(3.7 %
0,0 i2.6.5)



Resurser inom foretag och organisationer — mjuk finansiering

Vad hindrar er att soka mjuk finansiering?

Det ér svart att hitta vad man kan séka och vad man &r berattigad fill.

Det ar komplext och komplicerat att soka.

Det ar mycket resurskravande att soka medel, mycket administration och tidskrdvande moment.
Flera foretag upplever att medlen inte dr riktade till dem: att man for sma, for stora eller andra
agarforndllanden som hindrar.

Ett annat hinder kan vara att det ofta krdvs egna, ekonomiska, satsningar som man kanske inte har.

Behov av hjalp

8.1 Hur stor erfarenhet har ni av mjuk finansiering?
27 svar

En guidning i att hitta ratt i utbudet av

finansieringsldsningar. Vad passar olika typer 8

av foretag. y — 7(25.9 %)
F& hjdlp med ett kontakindt och vilken T '

kompetens det finns for hjalp med aftt sdka. ! 4(14.8 %)

3 (11,1 %)

Rent konkret gora en ansdkan 2
Medel for att avsatta resurser for att goéra
projektansdkningar. 1 2 3 4 5 8

2 (7.4 %)



Ovriga synpunkter i enk&ten

e Hur ser tidsramarna for omstaliningen ut?
e Ndtverk och kunskapsdelning mellan branscher behdvs fér att ta omstéliningen framat.

e En &nskan om att Region Halland marknadsfor och lyfter alla de foretag som arbetar med den grona
omstdliningen och genom detta ocksé visa upp alla de konkurrensférdelar som finns i regionen.

De lokala natverken &r sa viktiga.

Genom mijuk finansiering kan man testa mer. Anvand Hogskolan i Halmstad fér tester och labb.

Atft samla féretag i olika forum kring en gemensam fraga / vision dr nyckeln till att driva omstélining och f& mer
kraft i dessa fragor. Tex Falkenbergs klimatinitiativ eller Klimatbokslut med EMC.

Skapa forum for bolag ddr man kan samlas kring gemensamma fragestallningar. P& sd satt lyfter man
kompetensen inom héllbarhet och det blir action i frdgorna.



Ett antal akiorer stodjer innovationer och foretags

utveckling - slutsatser efter intervjuer

Halland har en bra utveckling men dven de halldndska foretagen behdver stalla om
— gron omstdallning och innovationer stdller nya krav p& det stddjande systemet

Det finns ett antal stddaktorer, ménga goda personliga kontakter och flera
gemensamma projekt....

Men Hallands utveckling och omstalining kan starkas genom:

Okad samverkan mellan aktérerna och fler gemensamma projekt

Okad finansiering ur EU-fonder och nationella kdallor fér omstdlining och innovation
B&ttre kannedom mellan aktorer om inrikining och styrkor och tydligare roller
Okad samverkan mellan stédjande aktdrer, kommuner och akademi/forskning
Forenklade och tydligare kontaktvagar for féretag till de stodjande aktérerna

En tydlig samordnande roll for Region Halland och kraftsamling kring den regionala
tillvaxtstrategins omréden f6r smart specialisering



Samverkan mellan de foretagsstodjande
aktorerna kan utvecklas

Mal
Stodja och accelerera gron omstalining, innovation och utveckling

hos foretag i Halland for 6kad konkurrenskraft, tillvaxt och nya jobb samt
Hallands attraktionskraft for etableringar och kompetens

genom

okad kapacitet samt starkt samordning och samverkan mellan
utvecklingsstodjande aktorer och akademi



Nasta steg — vad hander nu

Region Halland tar ledningen i en gemensam process i
stodsystemet for att na samsyn om nulage, samverkansbehov,
mal, processteg och roller i framtiden

Ndsta steg i Speed Up-arbetet med hadllbara material har redan
tagits. TEK/IUC och Hogskolan i Halmstad har gemensamt
arbetat fram och [Gmnat in en ansdkan fill EU:s regionalfond om
fortsatt stod fill utveckling av héllbara material och med tydlig
koppling till affarsutveckling och utveckling av
innovationsstodjande miljder. Projektet Speed Up gdr dérmed in
| sin tredje fas med en bred forankring hos de stodjande
aktérerna och med féretagens behov som grund



Arbetsgrupp

Kajsa Vik - Coompanion

kajsa.vik@coompanion.se

Maria Strom - The Loop Factory

Maria.strom@loopfactory.se

Pontus Lindstrom - IUC/TEK

pontus.lindstrom@tek.se

Petra Lofas - EMC

petra.lofas@emcsverige.se

Stig Fredriksson - Aheru

stig@aheru.se

Elin Vilanta - The Loop Factory

Elin.Vilanta@loopfactory.se
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